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Pomiar grubosci blach metoda ultradzwiekowa

1. Wprowadzenie

W wielu wypadkach niezbedna jest kontrola gruboéci elementéw stalowych, do ktérych jest mozliwy
dostep tylko od strony jednej Scianki. Przede wszystkim dotyczy to konstrukcji powtokowych, takich
jak zbiorniki, zasobniki, kominy, silosy i rury. Do szybkich i nieniszczacych metod pomiaru w takich
sytuacjach stuzg grubosciomierze ultradzwiekowe. Najczesciej grubosciomierz taki sktada sie z
gtowicy i elektronicznego uktadu pomiarowego zasilanego z akumulatorow, rys. 1.

Rys. 1. Grubosciomierz ultradzwiekowy

Wprowadzona do mierzonego materiatu fala ultradzwiekowa, po odbiciu sie od jego dna wraca do
gtowicy. Czas jaki uptywa od momentu wystania impulsu do powrotu echa jest proporcjonalny do
grubosci badanego elementu. Sygnat wejsciowy i wyjsciowy gtowicy sg przetwarzane przez ukfad
mikroprocesorowy i po obrébce matematycznej wynik jest pokazywany na wyswietlaczu.

Wspodiczesnie produkowane grubosciomierze ultradzwiekowe pozwalajg na pomiar grubosci nie
tylko elementow stalowych, lecz takze wykonanych z aluminium, miedzi, szkta, tworzyw sztucznych i
innych materiatow. Pozwalajg na zapis w pamieci wynikdw w seriach i ich obrobke statystyczna.

2. Opracowanie wynikéw pomiaru
Sprawozdanie powinno zawierac:

- Opis elementu mierzonego;

- Wyniki pomiaréw w seriach;

- Wyznaczenie: wartoSci minimalnej i maksymalnej oraz wartosci S$redniej i odchylenia
standardowego w kazdej serii pomiarowe;j.
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